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摘　 　 要：为改善皮革的耐摔性能，提高松面蓝湿革的使用性能与价值，设计了包含二次中和、二次复鞣（填

充）的黄牛蓝湿革湿态染整工艺技术，即回湿→中和 Ｉ→铬复鞣 Ｉ→中和Ⅱ→复鞣Ⅱ（含染色）→固定→加脂。
通过选用合适的皮革化工材料，经试验工艺处理后的坯革，按传统整饰工艺处理后，可以有效改善蓝湿革的松

面问题，生产出较为紧实、耐摔、性能优良的纳帕革。
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引　 言

目前的皮革市场，不管是牛皮鞋面革、包袋革，还
是平面沙发革，都走向一个风格：柔软、丰满、紧实，也
就是纳帕型的皮革，纳帕是软革的总称［１］。 最近几

年，由于国外牛生长周期短（基本上少于 １ ５ 年），导
致牛皮纤维空松［２］；还有由于原料皮腌制不到位，导
致皮纤维腐败，粒面烂面［３］；故对紧实型皮革的生产

造成了很大的难度。
本文以美国常规重磅阉牛皮为原料，按传统鞋面

革生产工艺制成的蓝湿革（削匀厚度：１ ２０～１ ２５ ｍｍ）
为研究对象，经回湿、中和、铬复鞣、填充、染色、固定、

加脂等工序，设计二次中和、二次复鞣（填充）工序，
可以有效改善蓝湿革松面状况，生产出耐摔、紧实、性
能优良的纳帕革。 需要说明的是，生产平面纳帕革，
原料皮要用鞋面革工艺生产的蓝湿革，而自然摔、常
规沙发类蓝湿革，是不能生产平面纳帕革的，故试验

也是基于鞋面用蓝湿革，且选择存在松面的皮源，以
提升其使用价值。

１　 回湿

回湿工艺见表 １。 在所用化工材料中，ＳＡＦ 是

ＴＦＬ 的浸水助剂，可以促进皮坯回湿，并可以乳化分
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散油脂；ＭＰＣ 是 ＳＥＡＴＯＮ 的多功能助剂，可以使蓝湿

革回软，并且皮心绵软；８０ＰＡ 是克罗姆公司的含酶脱

脂剂，用于蓝湿革的回湿，可以溶解纤维间质蛋白质，
成革丰满柔软，得革率高。

表 １　 耐摔型黄牛纳帕革回湿工艺

工序
化工

材料
用量 ／ ％

温度

／ ℃
时间

／ ｍｉｎ
ｐＨ 备注

回湿 水 ３００ ４０

ＳＡＦ ０ ３

ＭＰＣ ０ ５

８０ＰＡ １ １２０ ３ ３

水洗 水 ２００ 常温 １０ 排水

回湿时间视蓝湿革状况进行调整。 如果选用蓝

湿革较新鲜，可以缩短回湿时间；如果蓝湿革放置较

久的，革内水分较低的，可以延长时间或增加化料用

量。 以蓝湿革回软达到效果为宜。 蓝湿革回湿的目

的是回湿到湿皮的状态。 具体的检查因人而异，大部

分人会把蓝湿革抓一个气球状，然后用力挤压，如果

有水汽从毛孔里冒出来，说明回湿到位。 关于蓝湿革

的回湿，有人倾向于多加酸性酶长时间重回湿［４］，笔
者认为适度回湿对皮革的紧实度有益。

２　 中和－铬复鞣（ Ｉ）

在实际制革生产中，尤其是生产软革类的产品，
一般都要进行铬复鞣操作［５］。 本次试验工艺要点是，
在铬复鞣前，先进行中和操作，并且先填充部分复鞣

剂，然后再通过加甲酸降 ｐＨ 值，最后才加铬粉进行铬

复鞣。 工艺流程见表 ２。
在中和工序中，ＰＦ 是司马公司的脂肪醛，它可使

皮革具有平滑细致的粒面，可提高皮革的紧密度，增
大皮革的面积；ＯＳＬ 是汤普勒公司的特殊的含有磷

脂、软化剂等的高浓度油脂，可以帮助回湿，软化蓝湿

革；ＰＡＫ－Ｓ 是朗盛公司的中和剂，具有很强的缓冲性

能，有很好的中和效果；甲酸钠、小苏打等碱性材料可

以中和酸，提高 ｐＨ，使中和 ｐＨ 高于 ４ ５，这对阴离子

材料的渗透有帮助。
在铬复鞣工序中，Ｑ－３０７ 是 ＥＸＣＬ 公司聚合物复

鞣剂，具有较好的选择填充性，从而使粒面紧实、细
致，手感饱满、圆润；Ｘ－ＨＬ 是 ＢＡＳＦ 公司的复合型复

表 ２　 耐摔型黄牛纳帕革第 １ 次中和－铬复鞣工艺

工序
化工

材料
用量 ／ ％

温度

／ ℃
时间

／ ｍｉｎ
ｐＨ 备注

中和 Ｉ 水 １００ ３０

ＰＦ １ ５

ＯＳＬ ０ ５ ２０

ＰＡＫ－Ｓ １ ５

甲酸钠 ２ ３０ ４ ５ 左右

碳酸氢钠 ０ ５ ４０ ５ ０ 查切口 ￠∗

Ｑ－３０７ ３

９４－Ｓ１ ６０

Ｘ－ＨＬ２

ＢＬ ３

Ｍ－ＡＲ ２ ５ ６ 左右

铬复鞣 Ｉ 甲酸 ２ ２０＋２０ ３ ４～３ ５
分 ２
次加

铬粉 ３

Ｘ－Ｒ ２

Ｂ１ １ ６０

甲酸钠 １ ５ ２０ ３ ６ 左右

碳酸氢钠 ０ ４ ６０ ４ ０ 左右
停鼓

过夜

２０ 排水

水洗 ２００％ 水 常温 ２０ 排水

　 　 注：标∗处在转 ４０ ｍｉｎ 左右查看切口 ￠ ，用溴甲酚氯检测呈

现蓝绿色，此时为中和完成。

鞣剂，具有很强的填充性能，特别是填充结构疏松的

部位，且不会使皮革变硬；ＢＬ 是百思腾公司的芳香族

磺酸的合成鞣剂，可分散植物鞣剂、树脂鞣剂，可提高

皮革的均匀度和丰满性；Ｍ－ＡＲ 是 ＦＧＬ 公司的饱满

鞣剂，可使皮革饱满紧实、耐压耐水。 复鞣填充结束，
加甲酸降 ｐＨ＜３ ５，利于铬粉的渗透吸收；Ｘ－Ｒ 是朗

盛公司的不含甲醛的两性生物聚合物，可提高丰满

性，具有选择填充性；Ｂ１ 是汤普勒公司的浸酸油，可帮

助铬粉的渗透，增加软度。 关于铬复鞣中铬粉用量的

问题，笔者认为不宜多，如果铬粉用量太多，革坯会太丰

满，造成不耐甩；反之，铬粉太少或不加，革坯会扁硬。

３　 中和（Ⅱ）

为达到理想的耐摔效果，设计了 ２ 次中和工艺，
·５１·
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并选用合适的皮化材料，利用其协同效应，改善松面，
提高其耐摔性能。 工艺流程见表 ３。

表 ３　 耐摔型黄牛纳帕革第 ２ 次中和工艺

工序
化工

材料
用量 ／ ％

温度

／ ℃
时间

／ ｍｉｎ
ｐＨ 备注

中和Ⅱ 水 １５０ ３０

ＦＢＶ １ ５

甲酸钠 ２ ３０ ４ ０ 左右

碳酸氢钠 １ ３０ ４ ８ 左右

Ｂ４ ２

５０５ １ ６０ 排水

水洗 水 ２００ ２５ １０ 排水

在中和工序Ⅱ中，ＦＢＶ 是 ＡＴＣ 公司的脱酸中和

剂，对于生产紧实型皮革很有帮助；Ｂ４ 是 ＵＮＩＴＥＫ 公

司的丙烯酸复鞣剂，具有很好的填充性。
要生产紧实的软平面革，中和比较关键［６］，如果中

和 ｐＨ 太高（ｐＨ＞５ ５），会过度中和，皮纤维会过度松散，
不容易紧实，一般纳帕类中和 ｐＨ 在 ４ ８～５ ２ 合适。 中

和过程加 Ｂ４ 丙烯酸，会深入到皮心，对紧实度有帮助。

４　 复鞣Ⅱ

复鞣工艺流程见表 ４。

表 ４　 耐摔型黄牛纳帕革第 ２ 次复鞣工艺

工序
化工

材料
用量 ／ ％

温度

／ ℃
时间

／ ｍｉｎ
ｐＨ 备注

复鞣Ⅱ 水 ５０ ３０

Ｑ－３０７ ３

ＴＰ－３４０ ２
９４－Ｓ １ ６０

６０８ ／ Ｃ ４

ＶＷ ２

ＢＬ ２
２２３５ ２

１４４６８ ３

ＸＨＬ ３

ＣＫ １
Ｔａｍｏｌ－Ｍ ０ ５

染料 Ｘ ６０ ￠∗

Ｒ８３ ２

ＨＦ ２ ４０

　 　 在复鞣Ⅱ中，分 ３ 步完成，首先加入 Ｑ－３０７、ＴＰ－
３４０，其中 ＴＰ－３４０ 是阿帕公司的中小分子丙烯酸，具
有优异的填充性；其次加入树脂鞣剂、栲胶、酚类鞣剂

等，其中 ６０８ ／ Ｃ 是科凯公司不含苯酚、不含甲醛的耐

光的生态复合树脂，ＶＷ 是斯塔尔公司的白栲胶，
２２３５ 是德美公司的塔拉栲胶，具有耐光、紧实、颜色

均匀的效果；１４４６８ 是巴克曼公司的酚类合成鞣剂，
对阴离子树脂鞣剂、栲胶具有分散作用，可产生丰满

柔软的效果；ＣＫ 是 ＵＮＩＴＥＫ 公司的硫酸化牛蹄油与

鲸脑油的复合油，赋予皮革紧实柔软的手感，并具有

光亮的效果；最后，为增强其耐摔性能，特意加入了具

有柔软、丰满、紧实效果的聚合物，其中 Ｒ８３ 是汤普勒

公司的两性丙烯酸，具有柔软、丰满、紧实的效果；ＨＦ
是巴斯夫的特殊聚合物，对皮革的柔软、紧实、丰满很

有帮助。 在材料选择方面，丙烯酸以中小分子为主，
生产的皮坯紧实度好。 树脂鞣剂比例多，对于解决腹

肷部位松面有好处，但革坯丰满性，舒展度差；酚

（砜）类合成鞣剂比例多，革坯舒展、耐压而紧实度

略差［７］。

５　 固定

利用甲酸来固定阴离子复鞣剂，使皮革更紧实，
对后续的油脂吸收更有益；并通过加入系列加脂剂，使
皮革具有较好的柔软度和丰满度。 工艺流程见表 ５。

表 ５　 耐摔型黄牛纳帕革固定工艺

工序
化工

材料
用量 ／ ％

温度

／ ℃
时间

／ ｍｉｎ
ｐＨ 备注

固定 水 １００ ５０ 内温

甲酸 １ ３０ ４ ２ 左右 排水

６　 加脂

在加脂工序中，ＦＢ 是德赛尔公司的蛋白填料，具
有填充腹肷部的作用；９４－Ｓ 是司马公司的含有乳化

剂、软化剂的合成加脂剂，可以使皮革轻而柔软，可乳

化分散其他天然油脂；５０５ 是科凯公司的合成酯，它
可以使皮革蓬松、丰满，并有滋润的表面手感；ＭＫ 是

ＴＦＬ 公司的软革加脂剂，它具有柔软舒适的手感；ＬＣ－
１３ 是科凯公司的活性卵磷脂加脂剂，它有极佳的柔

软度和丰满度。 油脂类一般以合成油、硫酸化牛体、
油磷脂为主。 材料选择尽量考虑选用不含甲醛、偶
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氮、ＯＰＰ 等环保材料，同时考虑材料的耐光、耐热等因

素。 总之，一个满意的成品革风格工艺，其设计要有

合理的思路与合适的化工材料，以及正确的整理操

作，才能完成［８］。 具体工艺流程见表 ６。

表 ６　 耐摔型黄牛纳帕革加脂工艺

工序
化工

材料
用量 ／ ％

温度

／ ℃
时间

／ ｍｉｎ
ｐＨ 备注

加脂 ＦＢ ２ ２０

９４－Ｓ ３

５０５ ２

ＣＫ ３

ＭＫ ２

ＬＣ－１３ ３

甲酸 １ ５ ２０＋２０ ３ ３～３ ５ 排水

水洗 水 ２００ ２５ １０ 排水

将按上述工艺加工的坯革出鼓后静置 １０ ｈ 以

上，然后按挤水伸展→真空（３８ ℃，３６０ ｓ）→挂晾干燥

（水分 １４％～１６％）→烘干（水分 ８％ ～１０％）→回湿→
（背面喷水），静置 ４ ｈ 以上→打软→鼓软进行整饰处

理。 试验结果表明，比较松的蓝湿革，通过试验工艺，
即回湿后初次中和，填充部分复鞣剂，再铬复鞣过夜，
二次中和，再填充，加脂，固酸，革坯经摔软后紧实度

达到满意的效果。

７　 结 论

通过设计的二次中和、二次复鞣（填充）工艺，完
全可以使松面蓝湿革加工成较为紧实、耐摔、性能优

良的纳帕革。
（衷心感谢中国皮革制鞋研究院丁志文博士和四

川大学温会涛博士对此文的悉心指导！）
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