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本栏目由山东黎宁科技新材料有限公司特约支持

问题 １：蓝湿革粒面有麻坑（见图 １）是怎么回事？

图 １　 蓝湿革粒面上的麻坑

观点 １：这种粒面麻坑应该是蓝湿革存放时间较

长或是天气冷造成的盐结晶在革面上压出来的。 因

为前工段皮中含中性盐过多，随时间变化盐分结晶析

出来的，边腹部更明显。
观点 ２：遇到这种有粒面麻坑的蓝湿革，建议放

回鼓内回水，充分溶解去除盐分。 先不要进行机械加

工，避免削匀时削破革或者削得革面上全是小坑。 这

种蓝湿革也不建议做成铬鞣革，建议退鞣做半植

鞣革。

问题 ２：蓝湿革正身背脊线两边生长纹严重（见
图 ２），面积大约为两张 Ａ４ 纸大小，其他部位都很轻，
怎么能减轻这种生长纹？ 想用此蓝湿革做泡软一些

的沙发革。

观点 １：感觉是皮纤维分散不够，需要在前段工

艺处理好。 用点专业性的开纹材料，浸灰后期加入浸

灰酶，比如达威公司的浸灰酶 Ｄｏｗｏｌａｓｅ ＸＬ 或兹姆

ＬＭ，对开纹、洁面很有好处。
观点 ２：如果做柔软丰满的革，建议延长浸灰处

理时间。 相应部位的去肉、削匀等机械作用要加强，

浸酸鞣制宜缓和。 对于开纹，复灰就可以，大皮不建

议涂灰碱，太麻烦。

图 ２　 生长纹严重

问题补充：我现在用 ０􀆰 １％的浸灰酶 Ｄｏｗｏｌａｓｅ ＸＬ。

观点 ３：浸灰酶 Ｄｏｗｏｌａｓｅ ＸＬ ０􀆰 １％用量有点少，一
般用到 ０􀆰 １５％以上，我做此类产品用量为 ０􀆰 １５％ ～
０􀆰 ２０％。 做鞋面摔纹蓝湿革可以用浸灰酶 Ｄｏｗｏｌａｓｅ
ＸＬ ０􀆰 ５％。 还是要看原皮情况。

观点 ４：浸水和浸灰都要加强。 机械作用也很关

键，去肉机去肉要干净，转鼓转速的快慢、液比的大小

等要加强控制，灵活调整。 调整也要注意工艺平衡，
不要把纹全部处理开了，一旦皮身空松就得不偿

失了。
观点 ５：用这样的蓝湿革做泡软的沙发革，也可

以采用退鞣加酸性酶处理的方式来去除皱纹和获得

需要的泡软度。 退鞣的程度取决于蓝湿革纹路的大

小及前期处理的程度和后面成革的要求。 酶制剂的

选择也是关键。 类似酸性酶如达威公司的兹姆 ＡＨ
或是 Ｄｏｗｏｌａｓｅ ＷＢ 以及增尺酶 Ｎｏｖｏｃｏｒ ＡＸ 处理蓝湿

革皱纹就很有效。 用酸性酶处理蓝湿革还可以获得
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较好的均匀性。

问题 ３：绵羊蓝湿革存放压出来的麻坑（见图 ３），
回水过夜处理没效果，削里软化了一下复鞣后又出现

了，有什么好办法解决？

图 ３　 绵羊蓝湿革上的麻坑

观点 １：这是盐结晶出来了。 先不要削匀，蓝湿

革先用脱脂剂、脂肪醛、乳化剂回水回透，再出鼓挤水

削匀就可以了。
观点 ２：用回湿剂＋硫酸＋盐回软；加铬粉前加蛋

白和脂肪醛类材料，前期不要用加脂剂。
观点 ３：加脂肪醛和酸回水，回水透就没问题了。
观点 ４：回水时少加点加脂剂，采用小液比，靠转

鼓机械作用摔 １～２ ｈ。
观点 ５：加入波美公司的 ＧＬＨ 和脂肪醛，小液比、

高温回水，开始多停少转，盐粒洗掉后再多转。

问题 ４：坯革上有血筋，在涂饰工序中有无较好

的方法或材料来减轻血筋的显现？

观点 １：血筋重的皮尽量在前面工艺中解决，蓝
湿革血筋重的话建议做压花革，坯革粒面做软一点，
涂饰时尽量少用压平板、抛光、烫光等机械操作，避免

做光泽度高的成品革。 要想减轻血筋痕，可以在革背

面血筋处刷填补伤膏，尽量减少摔软时间，保持革身

稍微硬挺一点，压花板，调整涂层尽量和坯革的厚薄

一致，亮度为自然光或亚光的应该会好一点。
观点 ２：压毛孔板，或革尽量不要做得太平，光泽

不要太亮，会稍微有点改善。 这类坯革压花板重一

些，然后做抛光层，再烫平，上面再喷亚光的抛光层，
会有很大改善。 这样做出来的革档次也很高。 如果

革面差一点，刷补伤膏后再进行压花，做成适合的

品种。
观点 ３：减轻血筋，包括皮面利用率的提高，个人

认为选择深浅大小合适的压花板和保持板纹的定型

是关键，革坯压毛孔和刷补伤膏压毛孔对定型都是有

利的，如果血筋很严重不排除填充后重压，后面整理

最好采用振软，少摔软最好不摔软，防止血筋被摔出

来。 这样处理的革，粒面毛孔基本被掩藏，为了外观

自然，选择中光偏消光的表面亮度风格。
观点 ４：血筋皮还得看血筋的深浅而定夺，依我

看，直接做花纹革什么问题都解决了，烙印都不怕。
什么样的皮做什么样的风格，选择不对路的皮强行

做，做出来的也都谈不上是高档产品。

问题 ５：革面有米粒大小的破面（见图 ４），是什么

原因造成的？ 共三鼓皮，不是一个鼓里做的。 一鼓皮

大部分都有，破面小的如米粒大小，形状是圆形的。
其中一鼓是在不锈钢鼓里染的，出来的伤残就比

较少。

图 ４　 粒面上的破损

观点 １：可能是转鼓里面有问题，机械作用造成

的，好好检查一下转鼓，我以前也遇到过这样的问题，
比如转鼓里面的木板坏了，就会出现机械刮伤。 可以

适当增大液比、减小机械作用来减轻这种误伤。
观点 ２：蓝湿革上应该就有，皮破面了。 这个是

皮面伤，鼓内划刺造成的皮面伤有个典型特征，伤
痕呈现条状且缺口颜色深浅不一。 从图片可以看

出，刺伤处颜色均匀发黑，是表面染色之前就出

现的。
观点 ３：按说转鼓内划伤应该是条形伤，会不会

是石灰里面有渣子硌伤的？ 或者转鼓内有钉子头露

出来。
观点 ４：做山羊缩纹革的原皮大都是老母羊皮，

伤残多，浸灰又处理得较重。
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